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Wst p

Mini ploter MK1 to kompletny system do produkcji w asnych oznacznikow na kable,
przewody i aparaty elektryczne.

Sk ada si on z plotera, matryc oraz czystych oznacznikow firmy Partex Marking Systems
zadrukowywanych tuszem agresywnym.

Urz dzenie wyposane jest w klawiaturi wy wietlacz, co pozwala na praw miejscu,

gdzie nie mamy dogbu do komputera. Ploter me rownie wspoé pracowaz komputerem
klasy PC poprzez cze USB i przy pomocy oprogramowania WinSignNG (patrz instrukcja
obs ugi WinSignNG).

Przestrzeganie zasad zawartych w niniejszej instrukcji gwaranayedoow prac ca ego
urz dzenia.

Uwaga!
Do zasilania plotera ywaj tylko zasilacza doczonego do zestawu lub oryginalnego
akumulatora MK1!

Zasilacz z zestawu sywy cznie do zasilania plotera i adowania jego akumulatora.
U ywanie go w innym celu me spowodowajego uszkodzenie.

Dzi kujemy za zakup ploterayczymy udanej eksploataciji.

PRAWA AUTORSKIE
Niniejszy dokument zawiera informacje nalee do Partex Marking Systems. Instrukcja oraz
dane w niej zawarte chronione gawami autorskimi i nie mogyy powielane w ca @i ani
te cz ciowo bez pisemnej zgody firmy Partex. Partex zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w dowolnym czasie w celu ulepszenia produktu.
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2. Opis urz dzenia.

Mini ploter MK1 jest atwo programowalnym uidzeniem s u cym do
umieszczania rdnych znakéw na elementach znakyich. Elementami tymi s
- oznaczniki na przewody
- oznaczniki na kable
- oznaczniki aparatéw elektrycznych
- tulejkowe ko cowki kablowe z etykietdo zadrukowania

Wyra ny wy wietlacz oraz przyjazne ytkownikowi menu gwarantujdoskona e efekty i
maksimum wydajnaci.

llo znakdéw wprowadzanego tekstu jest automatycznie limitowanhi gEirametrom
wybranych elementéw znakajych. Wprowadzany tekst zostaje automatycznie dopasowany
do wielko ci wybranego oznacznika.

Powtarzane operacje molgy zachowywane jakprace( jobs ), a naspnie otwierane i
modyfikowane.

Urz dzenie posiada wbudowaklawiatur ze znakami numerycznymi, alfanumerycznymi
(ma e i wielkie litery) oraz symbolami.

Mini ploter mo e by zasilany poprzez zasilacz dozony do zestawu lub przez dodatkowo
podpi ty akumulator (opcja).

Cechy urzdzenia:

Pole pracy 45 x 190 mm

Mi dzynarodowy zestaw znakow

Dost pno r6 nych czcionek

Mo liwo wprowadzania cyfr i liter

Mo liwo ustawienia szerokoi i wysoko ci znakéw, szybkai oraz kierunku
opisywania.

Mo liwo edycji wprowadzonego tekstu

Przechowywanie 9prac w pami ci kasety wtykowej

Funkcja rozpisywania pisaka

Automatyczna inkrementacja i numeracja z prefiksem i suffix’em
Wydruki pojedyncze, wielokrotne i sekwencyjne

Proste menu na wwietlaczu

Mo liwo pracy z akumulatorem

Wsp6 praca z komputerem poprzeeze USB

Oddzielny zasilacz w wersjach dla nych krajow
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Wraz z MK1 naby eprzenone i elastyczne urdzenie, dziki ktdremu wydrukujesz swoje
oznaczniki atwo i szybko. Ta instrukcja obs ugi nidze Ci potrzebna, kiedy po
wydrukowaniu kilku pierwszych oznacznikdéw przekonaszatdie to proste.

U ytkownik naprowadzany jest nadany rezultat w kilku krokach dZi przyjaznemu menu.

Jak najszybciej zaznajomi si ze swoim MK1?

1. Przyjrzyj si wszystkim elementom zestawu. Przygotuj czyste oznaczniki, ktére chcesz
wydrukowa oraz odpowiednido nich matryc. Przeczytaj sekcje: 6, 7 i 8.

2. Pod cz zasilacz lub akumulator do udzenia (patrz zdgie str. 8). Przeczytaj tak
rozdzia 15.

3. W cz ploter i wybierz oznacznik, ktéry chcesz zadrukaviPrzeczytaj rozdzia 4 i 5.

4. Rozpocznij z pojedynczymi oznacznikami. W tym celu przeczytaj rozdzia 9.11 10.
5. Jeeli pomy Inie przeszed eprzez powysze operacje jestgu zaznajomiony z
podstawowymi funkcjami Twojego urdzenia. Jestetym samym gotéw poznalodatkowe
opcje oferowane przez ploter, takie jak: drukowanie wielu oznacznikéw i sekwencji,

ustawianie parametrow i zachowywapi@c.

Wy wietlane przez ploter wiadoma b d przedstawiane w tej instrukcji w czarnym
prostok cie na szarym tle.

]

Przyciski uywane do indywidualnych operacjid przedstawiane w nast. sposoéb:

START T E
CHEE I‘;I R ] ; 4

OSTRZE ENIE!

Za ka dym razem upewnij sj czy prawid owo umieci e matryc w ploterze.
Z e umieszczenie matrycy grozi uszkodzeniem pisaka.
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Klawiatura TW.
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Czcionka BLOCK LIGHT (proportional)

abcdef ghikimnopgrstuvwxyz
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1234567890 «+3¥*/() &
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Czcionka 1SO3098 (proportional)
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Czcionka Futura Pen (proportional)

abcdefghikimnopgrstuvwxyz
ABCDEFGHIJKLMNOPGRSTUVWXYZ
1234567890 +-t*/=) Do

864 88GeE 6368 1TIRD66OSB0elilT
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Zakres produktéw

nl

Opis | Indeks llo
zestaw podstawowy

MK1 ploter MKZ1-UNI 1
Zasilacz 220V MK1-ZASILACZ 1
Walizka MK1-WALIZKA 1
Kaseta z programem wersja polska 3.3 MK1-PGM-3.32PI 1
Pisak 0,35 mm MK1-PEN-035 1
Tusz agresywny MK1-INK 30 ml
Pisak do wydrukéw probnych 0,3 mm MK1-PEN-FIBER 1
Zestaw czyszczy (pojemnik + 2 naboje| MK1-CK 1

Z p ynem czyszczxym)

akcesoria

Akumulator MK1-ACCU 1
Przewdd do komputera (USB) MK1-CABLE-USB 1
P yn do czyszczenia pisakow MK1-CLEAN 50 ml
Naboje z p ynem do czyszczenia MK1-CF 2x10n
Zestaw czyszczy MK1-CU + MK1-CF | MK1-CK 1
Pojemnik do czyszczenia pisakow MK1-CU 1
Naboje z tuszem MK1-INK-REFILL 5x 1ml
Pisak 0,18 mm MK1-PEN-018 1
Pisak 0,25 mm MK1-PEN-025 1
Pisak jednorazowy 0,25 mm MK1-PEN-025D 1
Pisak 0,35 mm MK1-PEN-035 1
Pisak jednorazowy 0,35 mm MK1-PEN-035D 1
Pisak 0,50 mm MK1-PEN-050 1
Pisak 0,70 mm MK1-PEN-070 1
Pisak 1,00 mm MK1-PEN-100 1
matryce do oznacznikéw

PA+02 MK1-PA+02 1
PA+02 STRIP MK1-PA+02ST 1
PAZ+02 STRIP MK1-PAZ+02ST 1
PA+1 MK1-PA+10 1
PA+1 STRIP MK1-PA+1ST 1
PAZ+1 STRIP MK1-PAZ+1ST 1
PA+2 MK1-PA20L 1
PA-3 MK1-PA30 1
PC-10 MK1-PC10 1
PC-20 MK1-PC20 1
PC-30 MK1-PC30 1
PC-40 MK1-PC40 1
PFC MK1-PFC 1
PN-10 MK1-PN 1
PEM MK1-PEM 1
PK-2 MK1-PK 1
PKZ-2 MK1-PKZ 1
PK-2 STRIP MK1-PK2ST 1
PS-20 MK1-PS 1
POH MK1-POH 1
X MK1-TX 1
TX61 MK1-TX61 1

2006-MK1-USB-PI Rev. A



- IPARTEX Mini ploter MK1 - instrukcja obs ugi

MARKING SYSTEMS

Instrukcja
obs ugi

PARTEX

MARKING SYSTEMS

MK1

Walizka
Operating Instructions
Bedienungsanleitung
Instructions de service
Pisak Pisak do wydrukéw
0,35 mm prébnych
Naboje z p ynem Naboje z
Cczyszczcym fuszen
Fen

Display

/ Latching

Power supply
unit

Power Pack

System cassette

On/off
switch
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3. Instrukcje bezpiecze stwa

Trzymaj instrukcje obs ugi w bezpiecznym miejscu.

Urz dzenie spe nia techniczne standardy i odpowiednie regulacje dogycz
bezpieczestwa.

Napi cie zasilania musi byzgodne z naptiem wyszczegoélnionym na tabliczce
znamionowej zasilacza.

U ywaj ploter tylko w suchym miejscu.

Od czaj urzdzenie przez cgni cie tylko wtyczki a nie przewodu.
Niklowo-kadmowy akumulator zawiera cki metal kadm. Pospuj zgodnie z
lokalnymi rozporzdzeniami dotyczcymi sk adowania zwtych baterii.

Wszelkie naprawy mogby wykonywane tylko i wy cznie przez serwis.

2006-MK1-USB-PI Rev. A -10 -
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4. Rozpocz cie pracy

Wa ne!

Kaseta z programem musi zostanieszczona w ploterze przed jego ezeniem.

Za czanie

Za cz ploter uywaj c w cznika znajdujcego si po lewej stronie.

Pierwsz informacj jak zobaczysz na wyietlaczu bdzie wersja oprogramowania oraz
] zyk menu.

MK1 Sx.xTx.x PXx.x ENGL

Wybor wersji j zykowej

Przycisk spacja umdwia prze czanie pomidzy wersjami jzykowymi:
angielsk, niemieck i francusk.

Aktywacja

START Urz dzenie aktywujemy przez wdii cie klawisza START CHECK lub
check | ) ENTER.

Wersja j zykowa zostaje zatwierdzona.

Rami drukuj ce przesuwa sido pozycji startowe;.

Nast pnie wy wietlone zostaje menu wyboru oznacznika.
Odszukaj zalaminowarkart do czon do zestawu. Wyszczegolnionersa niej wszystkie
mo liwo ci wyboru.

Teraz moesz ju wybra swoj typ oznacznika

2006-MK1-USB-PI Rev. A -11 -
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5. Wybér oznacznikdw

Ten rozdzia opisuje jak wybra dany typ, wielko idugo oznacznika. Spoéjrz na t
kart z zestawu aby zorientowai , jakie oznaczniki maesz opisa

Na pocztku wybierz typ oznacznika, np. PA (oznacznik o profilu
T zamkni tym - szczeg6 y sprawdv katalogu produktow firmy Partex lub na
stroniewww.partex.p).

Pos u si w tym celu przyciskami kursora lub spacj

E"TERI Zatwierd swoj wybor przyciskienENTER.

Nast pnie wybierz rozmiar oznacznika, np. PA+1 (oznacznik o profilu zartjkmina
przewody o przekroju 1,5 — 4,0 Mm

U vyj kursoréw lub spaciji i klawiszBRNTER, aby dokonawyboru.

Kolejny etap to wybor d ugai oznacznika, np. 21 mm.
U vyj przyciskéw kursora lub spacji oraz klawisZNTER, aby dokonawyboru.

Uwaga:

:lt Zawsze moesz powréci do poprzedniego wyboru ywaj ¢ klawisza powrotu.

Po o enie tekstu pionowe lub poziome.

Tekst na niektérych oznacznikach (TX) neazosta wydrukowany w pozycji pionowej
( Vertical ) lub poziomej ( Horizontal ).

| Writing direction: vertical I

horizontal

Je eliistnieje taka mdiwo dokonaj wyboru i zatwierdklawiszemENTER.

Na niektérych oznacznikach mesz umieszczakilka linijek tekstu. Jeeli istnieje taka
mo liwo dokonaj wyboru i zatwierdklawiszemENTER.

Number of lines (1-3): 1

2
3

2006-MK1-USB-PI Rev. A - 12 -
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Je eli dokona e wyboru oznacznika uka Ci si nastpuj cy komunikat:

Mode: 1 single

2 repeat
3 sequence
4 from file

Wybra e ju konkretny oznacznik i jestgotowy do jego zadrukowania, co opisano w
rozdzia ach 6, 7 i 8. Rozdzia 9 opisuje jak kontynuopiac .

6. Umieszczanie oznacznikdw w matrycy

Umie oznaczniki w pasugej do nich matrycy (kala matryca posiada nazw
odpowiedniego oznacznika).

Uwaga: Aby uzyska najlepszy rezultat precyzyjnie umieoznaczniki w matrycy.
7. Umieszczanie matrycy w ploterze

Wsu wype nion oznacznikami matrycjak pokazano na rysunku pogj. Dwa ebra
podstawy plotera muszosta wsuni te w rowki matrycy.

Przyk ad:

Wsu matryc tak, aby jej otwory nawiercone po bokach znalaz yaiwysokoci
czerwonych strza ek narysowanych na podstawie plotera.

2006-MK1-USB-PI Rev. A -13 -
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8. Instalacja pisaka

Jedn r kK wsu pisak do ramienia opisujego, ktory przytrzymaj drug k . Uwa aj, aby
nie wsun ramienia w g b plotera.

Odlego pomi dzy ko cowk pisaka a oznacznikiem m®by regulowana za pomoc
czerwonego ko ka umieszczonego po stronie opisywanych elementéw.

-
Writing arm I
Regulacja
Wys_oko ci » ~am
pisaka
Uchwyt
pisaka
Tu wsu
pisak

Uwaga!

Po zakoczeniu opisywania koniecznie zamknij pisak. Tusz agresywngrmaschn w

ko céwce uniemdiwiaj ¢ tym samym dalszprac . Zapoznaj siz instrukcj pisaka.

Je eli dopucisz do zaschncia tuszu konieczne Hzie przemycie pisaka specjalnym p ynem
do czonym do zestawu.

Po otwarciu i uzupe nieniu tuszem nowego pisaka psdjznim kilka sekund, atusz

znajdzie si w jego ko cowce.

Uwaga!
Zalecane jest, aby przed zaenaiem lub wymian pisaka w trakcie pracy zawrdoaiami
drukuj ce plotera do pozycji ,parkowania”.

PaRK I U yj przyciskuPark, aby przenie rami plotera do pozycji parkowania.

Ponowne uycie przyciskuPark

PARK I Je eli wci nieszPark ponownie, rami powréci do pierwotnej pozycji.

2006-MK1-USB-PI Rev. A - 14 -
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9. Wprowadzanie tekstu z klawiatury

Mini ploter MK1 oferuje 4 opcje drukowania.

Single: Zadrukowuje tylko jeden oznacznik
Repeat: Drukuje zadeklarowarto tego samego oznacznika
Serial: Drukuje zadeklarowarnlo oznacznikéw serii z prefiksem i suffix’em

From file:  Funkcja nie aktywna. Yj oprogramowania WinsignNG do przesy ania danych
do plotera

Mode: 1 single

2 repeat
3 sequence
4 from file

T ll l W celu dokonania wyboru pos 8i przyciskami kursora lub spacj

Potwierd klawiszemEnter.

ENTER

9.1 Pojedyncze oznaczniki [SINGLE]

Mode: 1 single

mreRl - Wei nij Enter, aby wybra pojedyncze oznaczniki.

Text(xx): PE_

Whpisz tekst uywaj ¢ klawiatury, np. PE (patrz rozdzia 10)
Liczba w nawiasach jest maksymalfo ci znakow, ktér mo esz umieci na wybranym
wcze niej oznaczniku.

2006-MK1-USB-PI Rev. A -15 -
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Uwaga!

W niektorych przypadkach maksymalna il@nakéw, ktére maesz faktycznie umi€i na
oznaczniku moe ré ni si od podanej w nawiasach (maksymalnie o jeden). Jest to
spowodowane rdymi szerokociami znakow.

Je eli wprowadzi e tekst, wcinif ENTER w celu zatwierdzenia.

ENTER

Po wprowadzeniu znakéw program automatycznie sprawdza, czy dopuszczalna léhiigo
tekstu nie zosta a przekroczona.
Je eli wprowadzi e zbyt wiele znakéw zobaczysz komunikat:

Too many char. (continue with enter)

Po wcini ciu ENTER powrdcisz do poczku tekstu, gdzie masz dokonakorekty (patrz
rozdzia 10).

Zatwierd tekst przyciskienENTER.

ENTER

Jeeliilo znakow nie przekracza dopuszczalnej d aghtnii tekstu ukae Ci si komunikat

Marking Element xxx inserted ?(Enter)

Czy matryca z oznacznikami zosta a zamocowana?

(patrz rozdzia 6i7)

Czy pisak z odpowiedni grubo ci ko céwki znajduje si w ramieniu drukuj cym?
(patrz rozdzia 8)

mrer] Je eli odpowied na te dwa pytania brzmi tak wnij ENTER, ploter rozpocznie
prac .

Akcja zostaje przerwana a menu zrestartowane paivciu STOP.

STOP

Po zakoczonym opisywaniu na wwietlaczu pojawia sinasz tekst:

Text(xx): PE_

Mo esz teraz wprowadznowy tekst.

t—| Zawsze moesz powrdci do poprzedniego tematu menwwaj ¢ klawisza powrotu.

Uwaga! Dodatkowe funkcje wprowadzania tekstu opisano w rozdziale 10.

2006-MK1-USB-PI Rev. A -16 -
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Wybor konkretnego oznacznika z matrycy.

“| Biay przycisk ze strza kw lewo przesuwa ramidrukuj ce o jeden element w lewo.

—— Biay przycisk ze strza kw prawo przesuwa ramdrukuj ce o jeden element w
prawo.

«—| Ten Oty przycisk (obok Enter’a) przesuwa randio nastpnej linii z oznacznikami.

9.2 Oznaczniki powtarzalne [REPEAT]

Mode: 2 repeat

mrer] U Y] klawiszaENTER aby wybra oznaczniki powtarzalne.

Text(xx): PE_

Whpisz tekst uywaj c klawiatury, np. PE (patrz rozdzia 10).
Liczba w nawiasach jest maksymalfo ci znakow, ktér mo esz umieci na wybranym
wcze niej oznaczniku.

Uwaga!

W niektorych przypadkach maksymalna il@nakéw, ktére maesz faktycznie umi€i na
oznaczniku moe ré ni si od podanej w nawiasach (maksymalnie o jeden). Jest to
spowodowane rdymi szerokociami znakow.

Je eli wprowadzi e tekst, wcinif ENTER w celu zatwierdzenia.

ENTER

Po wprowadzeniu znakdéw program automatycznie sprawdza, czy dopuszczalna léhiigo
tekstu nie zosta a przekroczona.
Je eli wprowadzi e zbyt wiele znakéw zobaczysz komunikat:

Too many char. (continue with enter)

Po wcini ciu ENTER powrdcisz do poczku tekstu, gdzie masz dokonakorekty (patrz
rozdzia 10).

Zatwierd tekst przyciskienENTER.

ENTER

2006-MK1-USB-PI Rev. A - 17 -



- IPARTEX Mini ploter MK1 - instrukcja obs ugi

MARKING SYSTEMS

Jeeliilo znakdéw nie przekracza dopuszczalnej d aghnii tekstu ukae Ci si komunikat

Podaj ilo oznacznikéw, na ktérych chcesz wydrukoviednakowy tekst.

i ] Zatwierd klawiszemENTER.

Pojawi si komunikat:

Marking Element xxx inserted ?(Enter)

Czy matryca z oznacznikami zosta a zamocowana?
(patrz rozdzia 617)

Czy pisak z odpowiedni grubo ci ko céwki znajduje si w ramieniu drukuj cym?
(patrz rozdzia 8)

mrer] Je eli odpowied na te dwa pytania brzmi tak wnij ENTER, ploter rozpocznie
prac .

Akcja zostaje przerwana a menu zrestartowane palivciu STOP.

STOP

Po zakoczonym opisywaniu na wwietlaczu pojawi si menu wyboru opcji drukowania:

Mode: 2 repeat

Mo esz teraz wprowadznowy tekst.

Zawsze moesz powrdci do poprzedniego tematu menwwaj ¢ klawisza powrotu.

[

Uwaga! Dodatkowe funkcje wprowadzania tekstu opisano w rozdziale 10.
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Wybor konkretnego oznacznika z matrycy.

“| Biay przycisk ze strza kw lewo przesuwa ramidrukuj ce o jeden element w lewo.

—— Biay przycisk ze strza kw prawo przesuwa ramdrukuj ce o jeden element w
prawo.

«—| Ten Oty przycisk (obok Enter’a) przesuwa randio nastpnej linii z oznacznikami.

9.3 Sekwencje [SERIES]

W tej opcji drukowania meesz wykonywa sekwencje numeryczne. Zmienna liczba eno
znajdowa mi dzy prefiksem i suffix’em (sto wyrazy sta e) lub przed/po sta ej.

Mode: 3 sequence

amen] WCI nij ENTER aby wybra znakowanie sekwencyjne.

Prefix(xx): AB_

Liczba w nawiasie (xx) to maksymalna ilznakow jak mo esz umieci na wybranym
oznaczniku.

Woprowad tekst prefiksu. Wpisany przez Ciebie teksidie sta y i zostanie wydrukowany
po lewej stronie oznacznika.

Je eli nie chcesz prefiksu — nic nie wpisuj.

Wci nij ENTER aby zatwierdzi.

ENTER

Start at number: 1

Wopisz liczb , od ktorej sekwencja ma siozpocz , np. 1.

seRf Wocei nij ENTER aby zatwierdzi.
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Stop at number: 9

Whpisz liczb , na ktérej sekwencja ma siako czy , np. 9.

enrer ) Woei nij ENTER aby zatwierdzi.

Counting step: 1

Whpisz liczb okrelaj ¢ inkrementac;:
np. inkrementacja o 1. Nasza zmiennd#e wygl da a nastpuj co: 1, 2, 3, 4, 5itd., ado
liczby, ktér zadeklarowalimy jako zakoczenie sekwenciji.

np. inkrementacja o 2. Nasza zmiennd#e wygl da a nastpuj co: 1, 3,5, 7 itd., ado
liczby, ktér zadeklarowalimy jako zakoczenie sekwenciji.

Wci nij ENTER aby zatwierdzi.

ENTER

Suffix(xx): YZ

Whpisz tekst suffix’u. Jest to tekst sta y, ktéry zostanie wydrukowany po psaweie
oznacznika (za zmienh

Je eli nie chcesz suffix’u — nic nie wpisu.

enrer - \Wci nij ENTER aby zatwierdzi.

Je eli oznacznik moe mie wi cej ni jedn lini tekstu, zobaczysz posizy komunikat:

Sequence in which line: 1

wMN

Whpisz, w ktérej linii ma si znajdowa sekwencja (zmienna).

seRf Wi nij ENTER aby zatwierdzi.

Zostaniesz poproszony o wpisanie tekstu do pozosta ych linii.
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Nast pnie pojawi si pytanie:

Marking Element xxx inserted 7(Enter)

Czy matryca z oznacznikami zosta a zamocowana?
(patrz rozdzia 6i7)

Czy pisak z odpowiedni grubo ci ko céwki znajduje si w ramieniu drukuj cym?
(patrz rozdzia 8)

mrer] Je eli odpowied na te dwa pytania brzmi tak woij ENTER, ploter rozpocznie
prac .

Jeeliilo wpisanych oznacznikéw przewsza liczb oznacznikow w matrycy, po opisaniu
pierwszej matrycy ploter poprosi o kolejne elementy:

Marking Element xxx inserted ?(Enter)

Po wykonaniu zadania MK1 powrdci do menu wyboru znakowania:

Mode: 3 sequence

Mo esz tu dokonakolejnego wyboru.

sor | AKCja zostaje przerwana a menu zrestartowane paivciu STOP.

4 Zawsze moesz powrdci do poprzedniego tematu menwwaj ¢ klawisza powrotu.

—r

Uwaga! Dodatkowe funkcje wprowadzania tekstu opisano w rozdziale 10.

Wybor konkretnego oznacznika z matrycy.

“| Biay przycisk ze strza kw lewo przesuwa ramidrukuj ce o jeden element w lewo.

—— Biay przycisk ze strza kw prawo przesuwa ramdrukuj ce o jeden element w
prawo.

«—| Ten Oty przycisk (obok Enter’a) przesuwa randio nastpnej linii z oznacznikami.
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9.4 Z pliku (FROM FILE)

Funkcja nie aktywna. Do sterowania plotera komputerem Boprogramowania
WinSignNG.

10. Funkcje wprowadzania tekstu.

Ostatnio wprowadzony tekst oraz ustawieniaapamitywane.
Podczas wprowadzania tekstu rasz uy wielu opcji celem jego skorygowania.

Klawiatura
Standardowo posiada mizynarodowy zestaw znakdow.

Poni sze klawisze s u do uaktywnienia dodatkowych funkciji.
F”'EI Szary przyciskR FUNCT (w klawiaturze komputera shift). Weza wielk liter

jednorazowo. Moesz trzyma ten przycisk, aby kala wprowadzana litera by a
wielka.

E 0ty przycisk2 FUNCT (w klawiaturze komputera caps lock). Wza wielkie
litery. Ponowne wchni cie prze cza na litery ma e.

rnctl]  Szary przyciskB FUNCT (w klawiaturze komputera Alt Gr) uaktywnia dolne znaki
A przyciskow klawiatury.

Uwaga! Za czenie ktérejkolwiek z powyzych funkcji jest sygnalizowane po lewej stronie
wy wietlacza.

2. FUNCT
FIX
3. FUNCT

Przyciski kursora

Przyk ad:

Text(xx): MOTOR 1

Je eli naci niesz nastpuj cy przycisk:

T I kursor przeskakuje do podku tekstu.

Text(xx): MOTOR 1
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kursor przeskakuje do koa tekstu.

Text(xx): MOTOR 1_

kursor przesuwa s jedn pozycj w lewo.

=

kursor przesuwa s jedn pozycj w prawo.

BS

R

kasuje znak poprzedzay kursor.

DEL

kasuje znak, pod ktérym znajduje kursor.

Uwaga! Jeeli kursor znajduje siza ci giem znakéw, przycisk DEL kasuje takostatni

znak.

Je eli pozycja kursora nie zosta a zmieniona, poprzednio wpisany tekst zostanigyusuni

je eli wpiszemy jakikolwiek znak.

2006-MK1-USB-PI Rev. A
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11. Ustawianie parametrow.

Ustawiaj c parametry maesz:

- zmienia wygl d tekstu

- zmienia szybko drukowania

- aktywowa /dezaktywowa funkcj rozpisywania pisaka

Poprzez przychi cie czerwonego przyciskbARAM (prawy dolny rég klawiatury)

PARAN
o uzyskujesz dosp do ustawie parametrow.

11.1Wybor czcionki,

| Font: HP 2 (spacing) I

DIN 1451 ENG (prop.)
Block light (prop.)
ISO 3098 (prop.)
Futura pen (prop.)

T | l W celu dokonania wyboru pos @i przyciskami kursora lub spacj

Potwierd klawiszemEnter.

ENTER

11.2 Wysoko czcionki.

LARGE — WIELKIE MEDIUM — REDNIE SMALL - MAE
| Font height: medium XX caracters I

large

small

Liczba w nawiasie (xx) to maksymalna ilaznakow jak mo esz umieci nha wybranym
oznaczniku.

Uwaga!

W niektorych przypadkach maksymalna il@nakéw, ktére maesz faktycznie umiei na
oznaczniku moe ré ni si od podanej w nawiasach (maksymalnie o jeden). Jest to
spowodowane rdymi szerokociami znakow.
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Wa ne!
Je eli wysoko tekstu ustawiona jest hdARGE , dopuszczalne gylko wielkie znaki w
celu pe nego wykorzystania pola oznacznika.

T ll l W celu wybrania wysokai pos u si przyciskami kursora lub spacj

Potwierd klawiszemEnter.

ENTER

11.3 Szeroko czcionki.

WIDE — SZEROKIE MEDIUM — REDNIE NARROW - W SKIE
Font width: medium XX caracters
wide
narrow

Liczba w nawiasie (xx) to maksymalna ilznakow jak mo esz umieci na wybranym
oznaczniku.

Uwaga!

W niektérych przypadkach maksymalna il@anakow, ktére maesz faktycznie umiei na
oznaczniku moe r6 ni si od podanej w nawiasach (maksymalnie o jeden). Jest to
spowodowane rdymi szerokociami znakéw.

T || l W celu wybrania szerokoi pos u si przyciskami kursora lub spacj

Potwierd klawiszemEnter.

ENTER

11.4 Prdko pisaka

Pen speed:1 5 mm/sec

12 mm/sec
20 mm/sec
30 mm/sec
40 mm/sec

I &= e N
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W celu wybrania prdko ci pos u si przyciskami kursora lub spacj

Potwierd klawiszemEnter.

Uwaga! Rekomendowanpr dko ci dla pisaka z tuszem agresywnym jest 30 mm/sec.

11.5 Funkcja rozpisywania pisaka.

Funkcja ta pozwala na rozpisanie pisaka przedomgm opisaniem elementow. Eliminuje
to ryzyko nie wyranego wydrukowania pierwszych znakow tekstu.

W celu dokonania wyboru pos @i przyciskami kursora lub spacj

Potwierd klawiszemEnter.

Pisak jest rozpisywany przed kh ropoczynan sekwenc;j.

Pisak jest rozpisywany po kdym nacini ciu przyciskuPARK.

Funkcja rozpisywania wyczona.

Wychodzisz z ustawieparametrow. Program powrdéci do tematu menu, przy ktérym
wcisn e klawiszPARAM.

Uwaga!
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Po zakoczeniu opisywania koniecznie zamknij pisak. Tusz agresywngrmaschn w

ko céwce uniemdiwiaj ¢ tym samym dalszprac . Zapoznaj siz instrukcj pisaka.

Je eli dopucisz do zaschncia tuszu konieczne Hzie przemycie pisaka specjalnym p ynem
do czonym do zestawu.

Po otwarciu i uzupe nieniu tuszem nowego pisaka psdjznim kilka sekund, atusz

znajdzie si w jego ko cowce.

12. Zachowywanie i zarz dzanie tekstem

Opis:

Pracal[job] tak b dziemy nazywakompletny plik zawieragy tekst oznacznika oraz
wszystkie informacje o nim.

Ploter MK1 pozwala zapisav pami ci kasety 99 takich plikow.

12.1 Zachowywanie, dodawanie lub kasowanie pracy.

Zachowywanie:
Zako czy e wprowadzanie tekstu i chcia bgo zapisawraz z towarzyszymi mu
parametrami.

Naci nij zielony przyciskM?

Pojawi si nastpuj cy komunikat:

Wyboru dokonujemy klawiszami kursora.

Naci cij ENTER, aby zachowaprac .

Zostaniesz poproszony o podanie napracy.

Wprowad nazw (maks. 15 znakow)
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Zatwierd przyciskiemENTER.
Dodawaniepracydo pracyju istniej cej:
Zako czy e wprowadzanie tekstu i chcia bgo zapisawraz z towarzyszymi mu

parametrami jako cz istniej cejpracy.Pozwala to na czenie rénych sekwencji w jedn
prac .

Naci nij zielony przyciskM?

Pojawi si nastpuj cy komunikat:

Wyboru dokonujemy klawiszami kursora.

Naci nij ENTER, aby aktywowaproces zachowania.

Zostaniesz poproszony o podanie napnacy, do ktorej chcesz doddie acy zapis.

Je eli zachowane prace istnigMK1 wy wietli ich nazwy.

Wybierz odpowiedniprac przyciskami kursora.

Naci nij ENTER w celu dodanigracydo innejpracy.

Zanim praca zostanie dodana musisz potwiersizioj wybor.
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Wybierz za pomocprzyciskéw kursora.
Naci nij ENTER aby zatwierdzi.
Uwaga! Nie jest moliwe po niejsze rozdzielenipracy.
Kasowanie pracy:
Je eli chcesz usun zapisan prac:

Naci nij zielony przyciskM?

Pojawi si nastpuj cy komunikat:

Wyboru dokonujemy klawiszami kursora.

Naci nij ENTER, aby aktywowa proces kasowania.

Nast pnie wybierz, ktor prac chcia by usun .

Je eli zachowane prace istnigMK1 wy wietli ich nazwy.

Wybierz odpowiedniprac przyciskami kursora.
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Naci nij ENTER w celu skasowanipracy.

Przed usuniciem pracy zostaniesz poproszony o potwierdzenie wyboru:

Wybierz za pomocprzyciskéw kursora.

Naci nij ENTER aby zatwierdzi.

12.2 Otwieranie pracy.
Je eli chcesz otworzyzapisan prac post puj nastpuj co:
Naci nij przyciskRM.

Zobaczysz komunikat:

Je eli zachowane prace istnigMK1 wy wietli ich nazwy.

Wybierz odpowiedniprac przyciskami kursora.

Naci nij ENTER w celu otwarcigracy.

Zostaniesz poproszony o za adowanie matrycy z oznacznikami.

Naci nij ENTER, aby rozpocz opisywanie oznacznikow.
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13. WspO praca z komputerem.

MK1 mo e pracowa jako typowy ploter.
Aby przej w stan plotowania pogtuj nastpuj co:

1. Pod cz ploter do komputera (port USB)

2. Uruchom program WinSignNG.

2. W cz ploter MK1.

3. Wi nij jednoczenie przyciskiFUNCT3 i START CHECK.

Zostanie wywietlona informacja:

Ploter jest teraz gotowy do otrzymywania danych z komputera.
Aby wyj ze stanu plotowania:

naci nij przycisk START CHECK

lub wy cz ploter.

14. Koniec pracy.

Aby unikn utraty danych, wyczaj ploter gdy wykona on biec operacj. Je eli chcesz

przerwa opisywanie nachij przyciskSTOP.
Upewnij si, e nie wy czasz plotera podczas zachowywagmiacy.
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15. Akumulator.

Aby drukowa niezalenie od g 6wnego zasilaniayj akumulatora, ktéry pozwala na 1,5
godzinn nieustann prac plotera.

Przed rozpocziem pracy akumulator musi bya adowany poprzez zasilacz z zestawu.
Diody sygnalizacyjne LED:
Dwie diody akumulatora sygnalizujego aktualny stan:

adna dioda sinie wieci Akumulator jest wyczerpany.
Uaktywnione zosta o zabezpieczenie
przed ca kowitym wy adowaniem
akumulatora.

wieci si czerwona dioda Akumulator wymaga na adowania,
zako cz wykonywane operacje.

Czerwona dioda pulsuje, zielona Akumulator zosta na adowany.

si  wieci. adowanie mo e zosta przerwane.
Uaktywnione zosta o zabezpieczenie
przed prze adowaniem akumulatora po
up ywie czasu na adowania.

wieci si zielona dioda Ploter gotowy do pracy.

adowanie akumulatora

Pod cz zasilacz do napsia 220V AC.

Drugi przewéd zasilacza podz do akumulatora.

Zacznie wieci czerwona dioda.

aduj akumulator, a czerwona dioda zacznie pulsow®d cz przewod zasilacza.
Zacznie wieci zielona dioda.

Pe na pojemno akumulatora zostanie oghi ta po kilku cyklach adowania i roz adowania.
Zielona dioda akumulatoravieci si nawet po wy czeniu plotera. Niklowo-kadmowe
baterie akumulatora roz adowgi automatycznie po 14 dniach.
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Akumulator montujemy na przodzie plotera.

S dwa sposoby adowania akumulatora:

1. Akumulator od czony od plotera i adowany oddzielnie z zasilacza.
2. Akumulator pod czony do plotera i adowany z zasilacza.

adowanie akumulatora me odbywa si w trakcie drukowania, jednak czas adowania
odpowiednio siwyd u y.
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16. Procedura czyszczenia pisaka

Po za adowaniu pisaka nabojem z tuszemnegest, aby umieszczaisak w zatyczce tupo
uko czeniu opisywania oznacznikdéw. Tusz agresywny schnie bardzo szybkpa g0
sekundach niezabezpieczona &bwka pisaka zaczyna wysycha

Przed zamkniciem pisaka usudelikatnie resztki tuszu z koowki. Zatyczka pisaka posiada
gumow uszczelk, ktéra staje sibardzo twarda jéi zalega w niej dua ilo  tuszu. To moe
spowodowa nieszczelno prowadzc do wysychania pisaka.

Krok 1 Krok 2

Pozostaw pisak w pojemniku, resztki p ynu
dodatkowo go wyczyszczPo 1-2 godzinach
Wyci nij reszt p ynu.

Zast p nabdj z tuszem nabojem z p ynem
czyszczcym. Umie ko cowk pisaka w
pojemniku i wycinij poow pynu
czyszczcego.

Krok 3 Krok 4

Usu nabdj z p ynem czyszceym i potrz saj ¢
pisakiem usu z niego resztki p ynu. ij w tym
celu do czonej do zestawu szmatki. Bardzo
delikatnie wytrzyj kocéwk pisaka.

Usu star zatyczk i zastpj now do czon
do naboju z p ynem czyszazym. Zamknij pisak
w zatyczce.

Abywyduy ywotno pisaka przechowuj go w pozycji pionowej — kdwk ku gérze. W
tym po o eniu tusz nie kdzie zalega w kocowce pisaka. Jeli wiesz, e nie bdziesz

u ywa pisaka przez d ugi czas — udusz i wyczy pisak.

Za adowany pisak mesz przechowywaw lodéwce — niska temperatura spravei,g sty
tusz nie dosignie ko cowki pisaka.
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17. Specyfikacja techniczna.

Temperatura pracy 15 - 30°C
Maksymalna wilgotno powietrza 90%
Produkt Wymiary Dodatkowe informacje Waga
MK1 zaw. 380 x 190 x 63 mm | Pole pracy 190 x 45 mm 1800 gr.
kaset z
programem
Rozdzielczo 0,01 mm
Szybko 0,5 do 4 cm/sek
znakowania
Pami 16 kB
wewn trzna
Pami zewntrzna | 256 kB EEPROM
(kaseta z
programem)
Zasilacze 110 x 67 x 53 mm Wersja europejska 230V~ + 6% - 10%, 640 gr.
50 - 60 Hz, 20 VA
Z cze DIN49464
Form F/CEE 7
Wersja UK 240V~ + 10%, 740 gr.
50 - 60 Hz, 20 VA
Z cze 13A Standard
Brytyjski
1363
Wersja USA/CAN | 120/240V~ + 10%, 680 gr.
50 - 60 Hz, 20 VA
Z cze UL 1310
Napi cie 9,5V =
wyj ciowe niefiltrowane/150mA/1,4VA
14V =
niefiltrowane/450mA/6,3VA
Akumulator 286 x 46 x 34 Typ baterii 14 NiCd 440 gr
Napi cie nom. 16,8 V-
Walizka 540 x 450 x 140 mm 3300 gr

Partex Marking Systems Sp. z 0.0.
ul. Mazowiecka 25 C

87-100 Toru

Poland

Tel: (+48 56) 659 08 02

Fax: (+48 56) 659 08 27

E-mail: office@partex.pl
http://www.partex.pl
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